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1892, 2. Februar 
William Painter erfand 
den Kronkorken in den 
USA.

Presskorkscheiben ersetzen 
Naturkorkscheiben, da diese 
besser abdichten.

1897 verzeichnet das
Handelsbla! eine Produk­
tionsmenge von 94 Mio. 
Kronkorken im Jahr ñ und
daf¸ r einen Bedarf von 
10 bis 15 t Weiflblech pro 
Woche.

Durch ¸ berziehen mit 
Zinnfolie konnte man die 
Sauerstoffdurchl‰ ssigkeit 
sowie Geschmacksverf‰ l­
schungen durch den Kork 
und Leim eind‰ mmen.

1970 wurden PVC­ Dichtungen 
entwickelt, mit noch besse­
rem Abdichtverhalten, ohne 
Gefahr einer Besch‰ digung 
des Flaschenhalses und
ĥ herer Geschmacksstabilit‰ t. 
Allerdings mit gesundheits­
sch‰ dlichen Weichmachern.

1985, PVC­ freie Dich­
tungen aus Polyethylen.
Ohne gesundheitssch‰ d­
liche Weichmacher. 

Kronkorken sind
zu 100 % recycelbar 
und somit nachhaltiger 
als Papier und Glas.

22,13 l  Bier pro Kopf
weltweit

44 Kronkorken pro Kopf 
durch Bierkonsum*

Kronkorken

Das Recycling von 1 t Weiflblech 
spart 1,5 t Eisenerz und 665 kg 
Kohle. Somit werden ca. 60 % 
der Energie im Vergleich zur 
Neuproduktion eingespart. Aus 
recycelten Kronkorken k̂ nnen 
verlustfrei neue Stahlprodukte 
entstehen.

Kronkorken eignen sich als
Bastelmaterial f¸ r:
­  Musikinstrumente (z. B. Rasseln)
­  Schmuck (z. B. Ohrringe,

Ke!en, Broschen)
­  Spielsteine (z. B. f¸ r M¸ hle, Dame)
­  Ķ chenmagnete oder

magnetische Seifenhalter
­  Mosaike (z. B. Schalen, Kacheln)

Weiterverwertung
& Upcycling

Entsorgung
& Recycling

Sammeln
Kronkorken haben einen 
Sammelwert: 200.000
verschiedene Kronkorken
verzeichnen entsprechende
Online­ Kataloge (2021).

Gemeinn¸ tzige Organisatio­
nen, Sti#ungen und Vereine 
sammeln auf Grund des 
hohen Materialwerts 
Kronkorken, um diese an
Wertsto$ˆ fe zu verkaufen 
und mit dem Erlˆ s Gutes zu 
tun.

Am 2. Februar 1892 erhielt William
Painter aus Maryland, USA das 
Patent f¸r  den Ñ Crown Corkì , 
einen Flaschenverschluss aus 
Weiflblech und Kork mit 24 
Zacken, die beim Aufpressen 
auf den Flaschenhals den Druck 
gleichm‰ flig verteilen. Der 
Kronkorken ñ  dicht, g¸ nstig, 
einfach in Produktion und Hand­
habung ñ ersetzte damit Korken, 
Dr‰ hte und B¸g elverschl¸ sse und 
entwickelte sich in ķ rzester Zeit 
zu einem der erfolgreichsten 
Wegwerfartikel der Welt.

Die Erfin dung des Kronkorken

Es gibt verschiedene  
Varianten des Kronkorkens:

1. Kronkorken mit Schraubver­
schlussfunktion

2. Kronkorken mit Abziehlasche

In Deutschland werden j‰ hrlich ¸ ber 
22 Mrd. Kronkorken hergestellt. 
Das entspricht etwa 50.000 t Metall.
Weltweit entstehen pro Jahr ¸ ber
50 Billionen Kronkorken. 

Prognose: Anstieg des Bedarfs von 
3,1 % pro Jahr.

Gŗ nde daf¸ r:
1. steigender Bierkonsum in asiatischen 

L‰ ndern (vor allem Indien und China)
2. generelles, weltweites  Wachstum der 

Getr‰ nkeindustrie (insb. Cra#beer und 
Limonaden)

3. Ŗ ckkehr zur Glasfl asche (ƒ sthetik 
und schlechtes Image der vermeintlich 
umweltsch‰ dlicheren Plastikfl asche)

1. Preis­ Leistungs­ Verh‰ ltnis: Aufgrund geringen 
Materialaufwands ist der Kronkorken kosteng¸ nstig: 
Groflkund:innen zahlen geringe Preise ab 1 ct pro Sţ ck.

2. Funktionalit‰ t: Der Kronkorken ist nach der Weiterent­
wicklung die dichteste und sauerstoffundurchl‰ ssigste 
Verschlussoption von Glasfl aschen. Das Aufpressen auf 
den Flaschenhals geschieht schnell und unter geringem 
Ausschuss.

3. Recyclef‰ higkeit: Weiflblech ist ein kaltgewalztes 
Stahlblech mit Zinnbeschichtung. Heutzutage werden 
90­ 95 % des Weiflblechs recycelt. Damit gilt es als eines 
der umweltfreundlichsten Verpackungsmaterialien ñ 
vorausgesetzt es wird richtig entsorgt.

1. Rohstoffabbau: Stahl ist veredeltes Eisenerz, das 
haupts‰ chlich in Australien, Brasilien und Ş dafrika 
abgebaut wird. Der gr̂ flte Exporteur von Zinn ist 
Indonesien. O# arbeiten dort illegal Kinder in den Minen 
und der Abbau im Meer geht zu Lasten der Flora und Fauna.

2. Treibhausgasemission: Da Eisenerz mit der Energie aus 
fossilen Brennstoffen geschmolzen wird, ist ein einzelner 
Kronkorken f¸ r einen CO2­ Ausstofl von 4,6 g verantwort­
lich ñ und belastet die Umwelt auflerdem durch dabei 
entstehende Schwefelgase und Feinstaubpartikel.

3. Wasserverbrauch: Jedes Kilogramm Weiflblech 
verschmutzt beim Waschvorgang ca. 100 l frisches 
Wasser. Pro Kronkorken bedeutet dies einen 
Wasserverbrauch von etwa 220 ml.

4. M¸ ll: Bei falscher Entsorgung verschmutzen Kronkorken 
die Umwelt mit Mikroplastik.

≈ 90 %

Weiflblech

(Stahlblech mit

Zinnbeschichtung)

≈ 10 %

Polyethylen

≈ 1,9 ­ 2,2 g

ÿ 32,0 mm

21 Zacken

* eine l¸ ckenha#e Rechnung, da Bier auch aus Dosen 
oder frisch gezap# getrunken wird. Aufl erdem wurde 
der Limonadenkonsum nicht beŗ cksichtigt.

24 Zacken

21 Zacken
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1. Der Blaue Engel: Zertifi kat f¸ r Nachhaltig­
keit und Recycling. Das Papier ist zu 100 % 
recycelbar.

2. FSC: steht f¸ r umweltfreundliche, sozial 
f̂ rderliche und ˆ konomisch tragf‰ hige 
Bewirtscha!ung von W‰ ldern. (F̧ r mehr 
Nachhaltigkeit wie z. B. eine fl ‰ chenm‰ flig
begrenzte Abholzung von W‰ ldern.)

­ als Geschenkţ te bemalen und gestalten
­ Notizze"el und Briefumschl‰ ge daraus 

basteln
­ zu K̂r bchen fle chten

Recycling / Entsorgung

Achte auf die Zertifi zierungen 
der Papierţ ten: 

Ist die Papierţt e wirklich 
umweltfreundlicher als die Plastikţt e?

­ bestehen gr̂fl tenteils aus 
Frischfaser, wenige ausschliefllich 
aus Altpapier

­ haben zwei Henkel und einen 
Blockboden (Faltart)

­ haben eine Tragkra! von 15 kg
­ sind meist braun oder weifl 

(gebleicht) und o! bedruckt

Die Standard­ Einkaufsţ ten
Papierţ ten gehˆ ren zum Altpapier
in die Blaue bzw. Gŗ ne Tonne.
Falls sie verschmutzt oder bedruckt 
sind, m¸ ssen sie in den Restm¸ ll.

In den letzten 30 Jahren ist die Verwertungsquote 
von Altpapier um ¸ ber 30 % gestiegen.

Papier­ Verwertungsquote in 2020: 
Weltweit: 59 % 
Europa: 73 % (Deutschland: 79 %)
Europa hat eine f¸ hrende Position im
Papierrecycling: 57,5 Mio. Tonnen 
Altpapier pro Jahr. 

Ersparnis: Das Recycling einer einzigen Tonne 
Papier spart:
­  4100 kWh Energie
­  1720 l ÷ l
­  fast 32.000 l Wasser
­  durchschni"lich 17 B‰ ume
­  und verhindert gleichzeitig die Emission 

von 27 kg CO2 und anderen Schadstoffen.

Herstellung: Die Papierţ te belastet die 
Umwelt auf Grund des Mehrbedarfs
an Ressourcen wie Wasser, Papier und 
Chemikalien st‰ rker als die Plastikţ te. O!
werden bei der Herstellung auch Klebstoffe 
und Druckfarbe verwendet, was wiederum 
die Entsorgung erschwert. Nicht zuletzt wird 
bei der Produktion von Papierţ ten mehr
CO2 freigesetzt als bei der Herstellung von 
Plastikţ ten.

Wasserverbrauch: Bei der Herstellung von 
1.000 Papierţt en werden 3.800 l Wasser 
benˆtig t. Das sind 17 mal so viel wie bei 
der Herstellung von Plastikţ ten.

Verschmutzung: Durch die Behandlung der 
Zellstofffasern durch Stickoxide, Schwefeldi­
oxide und andere Chemikalien ergibt sich 
eine hohe Belastung von Lu! und Wasser.
Je hˆ her die Reiflfestigkeit, desto gr̂ fler 
ist der Materialeinsatz pro Papierţ te und 
entsprechend hˆ her sind die Emissionen 
bei Herstellung und Transport.

Nutzung: Papierţ ten m¸ ssen sch‰ tzungs­
weise mindestens achtmal so o! genutzt 
werden wie eine erdˆ lbasierte Plastikţ te, 
damit sich die Klimabilanz ausgleicht.

Entsorgung: Papier hat eine hohe Recyclingquote 
von 74%, da eine sortenreine Sammlung seit 
einiger Zeit etabliert ist. Bei Plastik liegt diese 
bisher bei nur 14%. Der einzige Vorteil: Papier 
verro"et innerhalb von ca. 6 Wochen vollst‰ ndig. 
Eine Plastikţ te hingegen benˆ tigt 100 bis 500 
Jahre je nach Kunststoffart, Dicke und Umgebung.

Fazit: Papierţ ten sind ˆ kologisch noch 
schlechter als Plastikţ ten. Daher empfehlen 
wir wiederverwendbare Tragetaschen aus 
naţ rlichen Textilien wie Baumwolle und 
Jute zu benutzen. Diese k̂ nnen auch einfach 
repariert und personalisiert werden!

Zellstoff aus 

fl achen 
Bl‰ "ern o. 

Papierrollen,

Frischfasern.
Gewicht: 2 g15­ 50 Cent

Weiterverwertung (Upcycling)

Papier­ Einkaufst¸ ten

Die Papierţt e ñ 
urspŗn glich in Form 
einer Spitzţ te ñ gibt 
es bereits seit vielen 
Jahrhunderten.

Seit 2022 sind Plastikţ ­
ten mit einer Wandst‰ rke 
zwischen 0,015 und 
0,05 mm in Deutschland 
verboten.

1902 gelang dem Wiener 
Fabrikanten Max Schuschny 
die Serienherstellung mit 
festem Boden und zwei 
Henkeln.

1961 kam die erste Plastik­
ţ te auf den Markt. Schnell 
ersetzte sie die Papierţ te 
und verbreitete sich rasant 
bis zur ÷ lkrise 1973.

Seit 1994 muss in D‰ nemark 
f¸ r Plastikţ ten bezahlt 
werden.

2015 folgt eine EU­ Richtli­
nie: der j‰ hrliche Verbrauch 
von Plastikţ ten soll bis Ende 
2025 auf hˆ chstens 40 Ţ ten 
pro Einwohner:in sinken, 
um die Verschmutzung der 
Weltmeere zu verringern.

2016 verpflic htet sich der 
deutsche Einzelhandel 
freiwillig Plastikţ ten nicht 
mehr kostenlos in 
Superm‰ rkten auszugeben.

1853 wurde die erste 
Papierţ te von Gumpert 
Bodenheim in Hessen 
industriell gefertigt.

Mi!e der 50er ha"e 
die Einkaufsţ te mit den 
zahlreichen Er̂ ffnungen 
von Superm‰ rkten und 
Kau$‰ usern ihren
Durchbruch.

2002 verbieten die ersten 
L‰ nder den Verkauf von 
Plastikţ ten, z. B. Ş dafrika 
und Bangladesch. In manchen 
L‰ ndern wird auch sogar die 
Verwendung bestra!, z. B. in 
Ruanda.



Die meisten ÑS chnellen 
Mˆbel ì  werden aus 
Spanpla!en hergestellt, 
die viel schneller kapu!
gehen als Massivholz.

Durch die stetig steigende 
Mˆ belproduktion steht der 
weltweite Holzmarkt unter 
grofl em Druck.
Quelle: h!ps://www.theguardian.com/lifeandstyle/2020/
may/19/sillybilly­w hat­t he­i kea­bo okcase­t ells­u s­ ab­
out­t he­t rue­c ost­o f­ fast­ furniture
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Im Jahr 2021 wurden in 
Deutschland 44,83 Milliarden 
Euro f¸ r Mˆ bel ausgegeben.
Die Kultur der ì schnellen Mˆ belì  
ermutigt die Verbraucher:innen, ihre 
Wohnungseinrichtung zu erneuern, 
um den st‰ ndig neuen Trends zu folgen. 
Ein Grofl teil dieser Mˆ bel landet allerdings 
schnell auf M¸ lldeponien oder wird 
verbrannt.

Informiert Euch ¸ ber die Arbeit von 
Verb‰ nden, die Transparenz von 
Grofl unternehmen in sozialen und 
ˆ kologischen Fragen fordern!

ÑS chnelle Mˆbel ì  werden aus 
minderwertigen Materialien 
hergestellt und zu niedrigen 
Preisen verkau".

Die geringe Qualit‰ t und der 
niedrige Wert von Ñ Schnellen 
Mˆbel nî f¸h ren dazu, dass sie 
in der Regel nur aufwendig zu 
reparieren und schwierig zu 
verkaufen oder spenden sind. 
Dadurch entsteht noch mehr 
M¸l l.

Was ist das?

Hast Du eine Vorstellung, 
aus wie vielen verschiedenen 
Materialien ein Stuhl 
besteht?

Was wir tun k̂n nen:

Repair Upcycling

1. Kauf von gebrauchten Mˆ beln sta! neuen.

2. Bewusstere Kaufentscheidungen treffen.

3. Ungewollte Mˆ bel und Dekoration verkaufen, 
spenden oder verschenken.

4. Kapu!e Mˆ bel reparieren: Viele Repair­C afÈs  
bieten dazu Hilfe an.

5. Mˆ bel upcyceln um ihnen ein neues 
Leben zu geben.

Leder, verschiedene Sorten

Klebstoffe, verschiedene  Sorten 

Metalle

Kunstleder: Polyurethan

Recyclingmaterialien

Kunststoff

Holz, verschiedene Arten

Synthetische Textilien z. B.
Polypropyle (aus Erdˆ l 
hergestellt)

Schaumstoff (z. B. Pla!ender 
   Schni!schaum) als Polsterung

Schnelle Mˆ bel
Produkte mit kurzer 
Lebensdauer werden 
schneller entsorgt und 
belasten die Umwelt 
daher st‰ rker!

Jedes Jahr verarbeitet IKEA zwischen 1,8 und 
2,5 Millionen B‰ ume mehr als im Jahr zuvor.
Im Jahr 2019 verbrauchte das Unternehmen 
21 Millionen Kubikmeter Holz. Hintereinan­
der gelegt w¸ rde diese Menge die Erde etwa 
sieben mal umrunden.
Quelle: h!ps://www.earthsight.org.uk/investigations




